	自动追频超声波电源匹配要求及故障排除

	常见现象
	详细原因
	解 决 方 法

	装上模具按“频率扫描”显示正常，等待一段时间或断电后第一次启动出现频率失锁保护或者出现假频率现象,按“确认”后，頻率显示比实际值偏低。
	换能器电容量偏低，发生器的匹配电容量与换能器电容量不匹配。
	减少“C6”电容量（出厂标准参数为：           15KHZ换能器电容量为12500-13500PF          20KHZ换能器电容量为11000-12000PF         28KHZ换能器电容量为7000-8000PF           35KHZ换能器电容量为7000-8000PF           40KHZ换能器电容量为5000-6000PF

	装上模具按“频率扫描”显示正常，焊接产品或做水负载测试时，提示频率失锁保护，按“确认”后，頻率显示比实际值偏高。
	换能器电容量偏高，发生器的匹配电容量与换能器电容量不匹配。
	增大“C6”电容量

	装上模具按“频率扫描”提示频率失锁保护
　
　
　
　
	模具损坏
	更换模具

	
	发生器的中心频率点设计不合理
	调节“R142”电位器，将发生器中心频率调整到合理值

	
	高频连接线接触不良
	检查高频连接线

	
	换能器损坏
	更换换能器

	
	发生器损坏
	返厂维修

	打开电源无显示
　
　
	显示屏20P连接线接触不良
	重新拔插20P连接线端子

	
	保险丝熔断
	1、 检查IGBT管是否短路2、 更换保险丝

	
	辅助电源供电不正常
	返厂维修

	开机屏幕蓝屏
	液晶屏损坏
	更换显示板

	开机后烧保险
	发生器损坏
	返厂维修

	起声波测试电流偏大
	1、 焊头没锁紧或有裂纹2、 若不带焊头，电流大，此换能器或二级杆老化或有裂纹3、 振幅值设置过大
	更换相关零件，调低振幅

	焊接时电流过大保护
	1、 气压偏高2、 焊头过大，冲击电流大3、振幅值设置过高4、发生器电流检测元件损坏
	1、 调低气压2、 使用较大功率机型3、减小振幅值4、返厂维修

	手摸超声波模具漏电
	1、高频连接线接反2、发生器电源插头没有良好接地线
	1、检查高频连接线是否接错2、保证电源插头良好接地

	开机后无显示，继电器不断跳动
	1、辅助电源短路
	1、检查D14、D14A、D84、D84A是否短路

	匹配电容档位开关说明
	拔“0”档匹配电容最小，C2-C7工作          拔“一”档匹配电容居中，C2-C7加CH1、CH2工作拔“二”档匹配电容最大，C2-C7加CL1、CL2工作
	如振子电容量偏差太多，需相应增加或减少C66.C67.C68.C69.C74.C75电容量

	振动子要求
	　
	　

	型号
	电容量
	频率

	15K2600W振子6015-4Z黑连灰
	12.5-13.5NF
	14.75-14.85

	20K2000W振子5020-4Z黄连灰
	11-12NF
	19.75-19.90

	28K1200W振子3828-4Z黄连钢阶变
	7.5-8NF
	27.75-27.85

	30K1000W振子3030-4Z灰连钢阶变
	5-6NF
	29.75-29.90

	35K800W振子3535-4D黄连大安装盘钢变
	6.5-7.5NF
	34.75-34.90

	40K600W振子3040-4Z黄连黑阶梯变
	5-6NF
	39.75-39.90
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